GEA Intec VRT Kartonfroster und -kihler

In touch mit GEA Freezing - automatisierte Systeme fur variable Verweilzeiten

Ob in Kartons, Kunststoffgebinden oder in Schrumpffolie ver- GEA Intec VRT - das automatisierte System zur Produkthand-
packte Lebensmittel; das GEA Intec VRT System (Variable Re- habung vom Produktionsraum bis hin zum Froster/Kiithler und
tention Time - mit variabler Verweildauer) kann all Thre verschie- weiter in den Palettierbereich bei:
denen und unterschiedlich groflen Produkte in unterschiedlicher ~° An das jeweilige Produkt angepassten Verweilzeiten fir den
Grofle und Art mit verschiedenen Kiihl- und Gefrierprofilen ve-  Kiihl- oder Gefriervorgang
rarbeiten. Das GEA Intec VRT System bietet flexible Losungen ° Optimaler Produktqualitdt durch exakte Temperatur-
fir eine grofle Auswahl an Anwendungen im Lebensmittelbe-  steuerung
reich und unter kompletter Einbeziehung IThrer Prozessabldufe. ° Vollstindiger Bestandskontrolle

° Minimalem Arbeitsaufwand

° Kostengtinstigen Kithl- und Gefrierlosungen




° In touch mit unserer Technologie

GEA Intec VRT Kartonfroster

1

Das VRT-Verfahren

Die Chargen werden auf unseren voll integrierten Materialhandhabungsbindern
je nach Produktspezifikation oder Verweilzeit gesammelt.

Der Transfer der Ladung auf das VRT-Zufuhrband und das Paket-Tracking werden
eingeleitet, wodurch eine vollstindige Bestandskontrolle und Datenerfassung er-
moglicht werden.

Sobald das Produkt zwecks optimaler Luftstromung mit Abstanden verteilt ist,
befordert ein spezieller Schiebearm das Produkt behutsam auf einen leeren Ein-
legeboden.

Der Einlegeboden wird auf den Schlitten gesetzt, auf die gewiinschte Ebene ge-
hoben und in das Frosterregal eingeschoben, ohne dass das Produkt beriihrt wird.
Die Pakete durchlaufen das VRT-Regalsystem. Wihrenddessen sorgen leis-
tungsstarke Ventilatoren fir die notige Geschwindigkeit und Verteilung des Luft-
stroms und eine effiziente Warmetibertragung.

Wenn das Produkt die erforderliche Verweildauer erreicht, mit der das zuvor fest-
gelegte Austrittstemperaturprofil erzielt wird, wird der Einlegeboden entnom-
men, wihrend der niachste Einlegeboden eingeschoben wird.

Das Produkt gelangt auf das Auslaufband. Der Frost-/Kiithlzyklus ist jetzt abge-
schlossen und das Produkt wird in ein voll integriertes automatisches oder man-

uelles Palettiersystem befordert.




GEA INTEC VRT System: Angaben zu den typischen Anwendungen

Abmessungen

Fordermengen: 4.500 bis 41.000 kg pro Stunde

Standardabmessungen 505mBx1,27mL, 724mBx1,27mL 9mBx1,27mL 9mBx19mL
der Einlegeboden: und kundenspezifische Anfertigungen

Verarbeitete Packungen Kartons, Gebinde, Nestorpackungen, Schrumpffolienpakete

Zufuhrgeschwindigkeiten: Bis zu 55 Einheiten pro Minute

Einlegeboden: Produktionsspezifisch — von 60 bis 700 Einlegebtden je Trager innerhalb eines VRT-Systems

Art der Einlegebdden: Verzinkter Stahlrahmen und gewellte, verzinkte Stahlbdden sowie Polyathylen-VerschleiBstreifen.
Einlegebdden sind so konstruiert, dass sie eine minimale Durchbiegung aufweisen.

Fassungsvermogen: Von 3.000 bis 34.000 Kartons gleichzeitig innerhalb eines VRT-Systems = 1.000 bis 10.223 m?
Fassungsvermdgen.

Verdampfer: Verzinkter Stahl oder Edelstahl / Aluminium

Ventilatoren: Durchblasventilatoren, 3 bis 4 Ventilatoren je Reihe. VentilatorgroBen sind produktionsspezifisch
ausgelegt. 9 bis 28 Ventilatoren mit jeweils 5 PS / 3,75 kW bis 25 PS / 8,65 kW.

Ansaugtemperatur: -1,1° C bis -45,5° C, je nach Froster- oder Kihleranforderung.

VRT-Zufuhrsystem: Je nach Zusammenstellung der Produktion und Férdermengen — 1 bis 6 je VRT.

VRT-Zufuhr / -Entladung: Die Zufuhr und Entladung kann sich sowohl am gleichen Ende als auch an entgegengesetzten
Enden des VRT-Systems befinden. Die Konfiguration kann fur jeden Kunden so angepasst werden,
dass der optimale Produktdurchlauf fir die jeweilige Anwendung und Anlage gewahrleistet ist.

Bauweise: Verzinkter Stahl — Montage mit Schraubverbindungen

Sicherheit: Alle beweglichen Teile im VRT sind gelb gestrichen. Der Zugang zum Gehdause des VRT-Frosters ist
insofern eingeschrankt, als der VRT isoliert werden muss, ehe Personen eintreten konnen. Die au-
Ben am VRT angebrachten Antriebe sind mit Schutzabdeckungen versehen. Sobald eine Zugangs-
tlr geoffnet wird, wird der VRT kontrolliert abgeschaltet.

SPS: Allen Bradley oder Siemens

Kamerasystem: Kameras & Uberwachungssystem sind in jedem VRT-Kontrollsystem enthalten.

Installation: Mechanische und elektrische Einbauten sind normalerweise im Lieferumfang enthalten.




Bitte setzen Sie sich mit uns in Verbindung:

GEA Refrigeration Technologies und die Unternehmen der Gruppe sind welt-
weit zu finden. Unsere vollstindigen Adressen finden Sie im Internet unter
www.gearefrigeration.com

S\

GEA Refrigeration Technologies

www.gearefrigeration.com
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